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LZYyM S rysy obwodowe na watkach
astrowych I jak powstala?

ysy obwodowe (scoring lines) to
cienkie linie widoczne na obwodzie
powierzchni watka rastrowego, kt6-
re szybko ujawniajg sie réwniez na
powierzchni wydruku. Gdy miedzy nozem
raklowym a aniloksem zatrzymujag sie
obce czastki, jest duze prawdopodo-
biefnstwo, ze drobne ztobienia komdrek
watka rastrowego ulegna zablokowaniu,
uszkodzeniu, a nawet zniszczeniu.

Mate czgstki krgzg w systemie poda-
wania farby i sg zwykle nieszkodliwe,
jednak gdy sie zakleszcza, moga sie
odktadac, twardnie¢ i ostatecznie nawet
zniszczy€ grawerowanie w ceramice
komérek walca rastrowego. Ceramika
jest wprawdzie niezwykle odporna na
Scieranie, ale mato elastyczna i nieod-
porna na uderzenia.

Wyrézniamy dwa gtéwne rodzaje rys
obwodowych: gtebokie ztobienia (deep
gouging; fot. 2) oraz lekkie prazki (light
polishing; fot. 3). Gtebokie ztobienia po-
jawiaja sie poczatkowo jako ciemne smu-
gi, ktore wraz ze Scieraniem powierzchni
watka rastrowego przez n6z raklowy
szybko zmieniaja sie w jasne smugi.
Lekkie prazki sg najbardziej powszechne
i réwniez ujawniaja sie jako jasne smugi
na zadrukowanej powierzchni. Jasne
smugi sg wynikiem zmian na $cianach
komorek i zmniejszenia ich wysokosci,
co bezposrednio przektada sie na zmniej-
szenie farby w uszkodzonych komérkach.
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Efekt wystepowania rys obwodowych na
watku rastrowym widoczny na przedruku
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Czestym btedem jest mySlenie, ze
wszystkie smugi na przedruku to znaki
po rysach obwodowych. Nie jest tak.
Niektére smugi (tzw. fill-in lines) pojawia-
ja sie, gdy komorki sg zatkane wyschnie-
tym osadem farby. Pozostatosci farby
odktadaja sie, ostatecznie zatykajgc
komorki rastrowe, co z kolei przektada
sie na spadek pojemnosci tego obszaru
watka rastrowego. To powoduje osta-
bienie transferu farby na powierzchnie
polimeru, ktére uwidacznia sie jako
jasne smugi na zadrukowanym podtozu.
Zatykaniu komérek mozna tatwo zapo-
biega¢ poprzez regularne czyszczenie
watka rastrowego myjka ultradzwiekowa.

Diaczego na watkach rastrowych
tworza sie rysy obwodowe?

Gtéwnym winowajcg powstawania rys
obwodowych na aniloksach jest stalowy
néz raklowy. Z czasem rakla sie zuzy-
wa, a z jej koncowki moga tatwo odta-
mywac sie metalowe opitki. W prawi-
dtowej konfiguracji podczas zuzywania
sie rakle powinny gubi¢ mikroskopijne
ilosci metalowych czagstek, ktére sa
pochtaniane przez system komér lub
wydobywane za pomoca magnesow
w systemie filtracji farby.

Duze kawatki metalu moga czesto
dostawac sie do systemu farbowego, gdy
na noze raklowe wywierany jest zbyt duzy

Gtebokie ztobienia (deep gouging)
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nacisk. Nadmierna sita nacisku popycha
ndz raklowy do tytu i zmienia kat kontak-
tu z koncéwka noza. Ta zmiana nacisku
sprawia, ze n6z sie zuzywa, a z koncowki
wytamuja sie opitki metalu.

W systemie filtrowania farby mozna
te opitki usunaé, ale jesli dostang sie
z powrotem do komory i utkng w tylnej
czesci noza, w najgorszym przypadku
moga spowodowac trwate rysy obwodo-
we na watku rastrowym.

Fragmenty noza raklowego, ktérych nie
uda sie wyfiltrowaé, w kontakcie z po-
wierzchnig aniloksa moga przyczynia¢ sie
do przeciekania farby pomiedzy nozem ra-
klowym a walcem rastrowym. Aby je zmi-
nimalizowac¢, zwykle zwieksza sie nacisk
na rakle, ktéry w potgczeniu z opitkami
metalu przyczynia sie do wytworzenia na
nozu raklowym gtebokiego wyztobienia,
co z kolei moze prowadzi¢ do dalszych
odpryskéw duzych czagstek noza. W celu
zminimalizowania tego efektu zaleca sie,
aby koncowki ostrzy pozostawaty w jednej
ptaszczyznie z watkiem rastrowym.

Innymi przyczynami powstawania rys
obwodowych moga by¢: nadmierna eks-
ploatacja noza raklowego, zanieczyszcze-
nia w systemie farbowym, nieprawidtowe
ustawienie komory raklowej, nadmierny
nacisk na komore oraz nieregularna po-
wierzchnia watkéw rastrowych.

Zuzyte rakle wymagajg zwiekszenia
nacisku, co prowadzi do powstawania

g bk

Lekkie prazki (light polishing)




I Wyszczerbione brzegi cylindra rastrowego
moga przyczynia¢ sie do powstawania
rys obwodowych

opitkéw i tym samym niepozadany cykl
jest kontynuowany. Zanieczyszczenia
moga dostawac sie do systemu far-
bowego na wiele sposobéw. Metalo-
we, elastyczne topatki lub szpachelki
uzywane podczas czyszczenia komory
moga pozostawiaé metalowe opitki,
ktore przylegaja do komér i po ponow-
nym ich zamontowaniu na maszynie
drukujacej moga przedostaé sie do
farby. Scierki do czyszczenia watkow
rastrowych lub ich otuliny sg czasami
zanieczyszczone czastkami metali,
ktére podczas kontaktu z aniloksem

moga przedostawacé sie do systemu
farbowego.

Komory farbowe nie zawsze utrzymuja
swoje potozenie, wigc nalezy je regularnie
sprawdzaé zgodnie z harmonogramem.
Zle utozone zaciski ramy komér moga
ocierac sie o watek rastrowy, a metalowe
czastki przedostawaé sie bezposrednio
do systemu farbowego. Warto sprawdzi¢
zacisk noza raklowego potozony najblizej
watka rastrowego. Jesli jest tam rowek
takiej samej dtugosci jak cylinder rastro-
wy, istnieje duze prawdopodobienstwo,
ze bedzie powodowac rysy obwodowe.
Powszechnym sposobem radzenia sobie
z problemem Zle ustawionej komory jest
zwiekszenie nacisku.

Kolejnym czynnikiem moze by¢ niere-
gularna powierzchnia watka rastrowego.
Jesli powierzchnia aniloksa nie jest po-
prawnie przygotowana, a Sciany komo-
rek maja nieréwna wysokos¢, ceramika
moze by¢é Scinana i przedostawac sie
do systemu farbowego (fot. 5).

Cylinder rastrowy moze tez uszka-
dzaé néz raklowy, a jego fragmenty,
zbierajgc sie za raklg powodujg rysy
obwodowe. Aniloksy z wyszczerbionymi
brzegami moga rowniez przyczyniac¢ sie
do powstawania rys obwodowych. Ra-
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kla docisnieta do uszkodzonej krawedzi

aniloksa zbiera fragmenty ceramiki lub
n6z raklowy szczerbi sie o ten frag-

ment, wprowadzajac metalowe czastki
do systemu farbowego.
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